.Der Mensch kommt an seine physikali-
schen Grenzen.” So beschrieb Jens Ku-
lenkamplT kiirzlich aul der Konferenz
+Wind Turbine Blade Manufacture” in
Ditsseldorf den Status quo in der Pro-
duktion von Rotorblattern fiir die Wind-
industrie. Der Gruppenleiter Prozess-
technik in der Rotorblattentwicklung
von Repower, Hamburg, konstatierte an-
gesichts stetig wachsender Rotorldngen:
Lfriher konnte ein Arbeiter bequem
Uber das Blatt greifen. Bei Tiefen von
5,5 m ist das nicht mehr méglich.”

Die Losung des Problems in seinen
Augen: die Automatisierung der Rotor-
fertigung. Bereits heute Ubernehmen
laut Kulenkampff Roboter die Gurtabla-
ge sowie die Oberflichenbearbeitung
der Rotorbldtter. ,Das Schleifen des Ro-
tors im Finishing wird aufgrund von Vi-
brationen und unglinstigen ergono-
mischen Bedingungen zur kbrperlichen
Belastung”, begrtindete der Experte fiir
Prozesstechnik.

deutlich”, erkldrte der Robotikexperte.
Idspa habe fiir die Blattfertigung ein Ro-
botiksystem entwickelt. Beispielhaft ha-
be man damit fir ein 40 m langes Blatt
die Dauer der Oberfldchenbearbeitung
von 150 h auf 10 h reduzieren kdnnen -
das entspricht 93 % Zeitersparnis.
Der Schltissel zum Erfolg: Vielseitigkeit.
»2Automatisierungstechnik erlaubt die
Integration mehrerer Fertigungsschritte
in einen Prozess”“, betonte Navarro. So
sei es moglich, mit einem Roboter durch
Wechseln des Werkzeugkopfes nach-
einander zu schleifen, zu frésen, zu boh-
ren und zu vermessen. Uber die Mess-
ergebnisse sei tiberdies eine vollstdndige
Ruckverfolgbarkeit der Produktions-
daten gewdhrleistet. Im Schadensfall er-
mogliche die Kenntnis des Blattzustands
im Zeitverlauf den Herstellern nach-
zuweisen, dass das Rotorblatt in ein-
wandfreiem Zustand tibergeben wurde.
Das Unternehmen Idpsa verwendet
nach eigenen Angaben eine Trommel-

Die Bauteildimensionen
sind zugleich Treiber und
Herausforderung fiir die
Automatisierungstechnik

Die zentrale Bedeutung von Beschich-
tungen - den Coatings - unterstrich Re-
power, das hier zudem Potenziale fiir die
Automatisierung sah. ,Die Schichtdicke
der Coatings ist wesentlich fiir die Quali-
tdt des Blattes und kann mithilfe auto-
matisierter Systeme deutlich besser ge-
steuert werden als von Hand", erkldrte
Kulenkampff in Dtisseldorf.

Bei der Beschichtung sah auch Frank
Weise, Geschaftsfihrer von Vestas Bla-
des, Lauchhammer, den Einsatz voll-
automatischer Technik gerechtfertigt -

T

tems bedingt hohe Anspriiche hinsicht-
lich Form- und Lagetoleranzen des Blat-
tes. Diese sind naturgemdR nur mit eini-
gem Zeitaufwand zu erfllllen”, betonte
Weise auf der Konferenz.

Die Grenzen robotergestiitzter Fer-
tigung verdeutlichte auch Kulenkampff:
» 110tz der wachsenden Zahl der Einsatz-
felder fiir Robotertechnik kann man bis-
lang nicht alle Schritte der Rotorfer-
tigung automatisieren. Noch fehlen
wichtige Bausteine,” so der Experte fur
Prozesstechnik. Die Glasfaserablage in
der Hauptform etwa erfolge noch hin-
disch. Zwar bestehen nach Angaben von
Repower Parallelen zu ,tape laying“-Ver-
fahren aus der Flugzeugproduktion. Die
in der Windindustrie bendtigten Durch-
sdtze von mehreren Tonnen pro Tag ktn-
ne man aber auf diesem Wege nicht er-
zielen - zulang seien einige Rotorblitter.

Kulenkampffs Fazit: Die enormen Di-
mensionen von Windenergieanlagen
stehen einer 1:1-Ubertragung von Ver-

'I‘ra?lsport der einzelnen Komponenten
sehrerleichtern®, so der Geschéftsfithrer
von Vestas Blades. Dies sei angesichts
angestrebter Blattldngen im Offshorebe-
reich von 80 m bis 90 m bedeutsam.
Doch der Zugewinn an Transportmig-
lichkeit und der mogliche Technologie-
transfer aus der Luftfahrtindustrie durch
modulare Fertigung haben nach Ansicht
von Kulenkampff ihren Preis. Denn die
positiven Eigenschaften der im Rotor-
blatt verbauten faserverstirkten Kunst-
stoffe - hohe Zugfestigkeit und Steifig-
keit bei geringem Gewicht - entfalten
sich nur, wenn die Faser in Lastrichtung
nicht unterbrochen ist. ,Nieten und
Schrauben sind deshalb keine faserge-
rechten Losungen fiir die Verbindung
der Module®, erlduterte Kulenkampff.
Daher sei die modulare Fertigung bis-
lang nicht realisiert worden. Kulen-
kampff: ,Die komponentenweise Rotor-
blattfertigung bleibt ein groRes Ziel der
Windindustrie. TESTYN HARTBRICH
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